Abscheideranlage fiir Fette nach DIN EN 1825 und DIN 4040-100

Hinweise

Einbau

Allgemeine Hinweise:

Diese Hinweise sollen Anhaltspunkte flr den Einbau von Abscheideran-
lagen fir Fette geben; sie sind von der fiir den Einbau verantwortlichen
Person zu prifen und entsprechend den ortlichen Gegebenheiten
umzusetzen. Samtliche Arbeiten sind unter Berlcksichtigung der
Unfallverhitungsvorschriften, der zutreffenden Normen (z. B. DIN EN
1825-2, 4040-100) und sonstiger Richtlinien fachgerecht durchzufiihren.
Bau- und wasserrechtliche Vorschriften sind zu beachten.

Fir Schachtbauteile der Abscheider gilt die DIN 4034-1 in Verbindung mit
DIN EN 1917.

Abscheideranlagen sind Uberflutungs- und frostsicher maglichst nahe
der Schmutzwasseranfallstelle einzubauen. In eine Abscheideranlage fur
Fette darf nur Schmutzwasser, das Fette und Ole pflanzlichen und
tierischen Ursprungs enthalt, eingeleitet werden. Abscheideranlagen
sollten in der Nahe der Anfallstellen des Schmutzwassers eingebaut
werden und fir Reinigungsfahrzeuge leicht erreichbar sein. Eine Anord-
nung in geschlossenen Raumen und in Verkehrs- oder Lagerflachen ist
ebenso zu vermeiden, wie eine Anordnung in der Nahe von Aufenthalts-
raumen, Fenstern oder Luftungsoffnungen. Abscheideranlagen fir Fette
sollten nicht in Uberflutungsgefahrdeten Bereichen betrieben werden; ist
dieses nicht vermeidbar, sind spezifische Regelungen der Bundeslander
zu beachten.

Unterbau:

Die Sohlhohen sind bauseits festzulegen. Bei tragfahigem Boden ist eine
Ausgleichsschicht aus Sand oder Feinkies als Planum mit mind. 10 cm
Starke eben abgezogen ausreichend. In Ausnahmefallen (nicht tragfahi-
ger Untergrund) ist eine entsprechend dimensionierte Grindungsplatte
mit zusatzlichem Sandbett vorzusehen.

Abladen:

Das Abladen von Abscheideranlagen und Zubehor hat mit bereitzustellen-
dem, geeignetem Entladegerat zu erfolgen. Seilschlaufen sind in die am
Behalter befindlichen Gewindehtlsen zu schrauben. Bei den Kranarbeiten
sind Stofbelastungen zu vermeiden. Schachtaufbauten ohne Gewinde-
hilsen sind mit passenden Transportklauen abzuladen. Vorhandene
Gewichte und Lasten sind zu berlcksichtigen.

Die Einzelstranglange des Krangehanges ist ausreichend lang zu halten
(mind. doppelte Lange des Behalterdurchmessers), um Schragzug und
Beschadigungen an den Betonfertigteilen zu vermeiden.

Die Lieferung ist zu priifen. Eventuelle Beanstandungen sind auf dem
Lieferschein zu vermerken, vom Transporteur und Empfanger zu
bestatigen und unverziiglich zu melden. Beschadigte Teile diirfen nicht
eingebaut werden.

Versetzen:

Der Stahlbetonbehalter ist lagerichtig auf dem vorbereiteten Untergrund
abzusetzen (Zu- und Ablaufseite beachten!). Hoéhenlage und waagerech-
ter Stand sind zu uberprifen. Einzelne Anlagenteile sollten im Abstand
von ca. 50 -100 cm eingebaut werden.

Um die geforderte Wasserdichtheit zu gewahrleisten, diirfen Muffen-
profil und Spitzende nicht beschadigt werden und sind vor der Montage
zu saubern. Mitgelieferte keilformige Gleitringdichtungen sind nach dem
Aufziehen auf ihre Lage an der Schulter und auf eine gleichmaBige
Vorspannung zu prufen. AnschlieBend das mitgelieferte Gleitmittel auf
der Innenflache der Schachtmuffe oder auf das Spitzende deckend auf-
tragen (am besten mit einem Handschuh). Das zusatzliche Einschmieren
des Dichtringes wird empfohlen, da dies zur Minimierung der Montage-
krafte beitragt; die Reibung zwischen Beton und Gummi wird reduziert
und Beschadigungen des Dichtringes unterbleiben.

Lastiibertragung zwischen Schachtfertigteilen:

Es ist grundsatzlich eine gleichmaBige, nicht federnde vertikale Lastiber-
tragung zwischen allen Schachtfertigteilen sicherzustellen. Unebenheiten
im Auflagerbereich sind auszugleichen. Dies kann z. B. durch eine Frisch-
mortelschicht auf der Aufstandsflache erreicht werden. Sie darf 10 mm
nicht iberschreiten, wodurch sich innen eine Fuge von max. 15 mm
ergibt. Zur Ermittlung der tatsachlichen Schachthohen sind die Mortel-
fugen hinzuzurechnen. — Andere zuldssige Lastiibertragungselemente,
wie Lastausgleichsringe werden auf Wunsch mit den Behaltern zusam-
men auf die Baustelle geliefert.
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Rohranschliisse und -verbindungen:

Geforderte gelenkige Rohranschlisse ergeben sich durch werkseitig ein-
gebaute Dichtelemente (NBR) fiir KG-/PEHD-Rohrsysteme. Andere Rohre
konnen mit handelstblichen Ubergangssticken angeschlossen werden,
wobei bis zum Abscheider insbesondere auf die Bestandigkeit der
Rohrleitungen und der verwendeten Dichtungen zu achten ist. Zum
Einstecken der Verbindungsrohre ist Gleitmittel zu verwenden. Es sind
Vorkehrungen zu treffen, die ein Durchschieben der Rohre in das
Behalterinnere, sprich Uber die Behalterwandung hinaus, verhindern.

Bei Probenahmeschachten ohne werkseitig eingebautem Zulaufrohr
(siehe Foto in der rechten Spalte) sollte die zufiihrende Leitung ca. 10 cm
(gem. DIN 4040-100 = 3 cm) in das Schachtunterteil hineinragen, damit
eine Probeentnahme maglich ist.

Anschluss an die Entwasserungsanlage:

Abscheideranlagen fir Fette sind an die Schmutzwasser- bzw. Misch-
wasserkanalisation anzuschliefen. Das Abwasser ist der Abscheideran-
lage im freien Gefalle zuzufihren.

Zulaufleitungen der Abscheideranlagen missen, um Fettansatze zu
verhindern, ein Gefalle von mindestens 2% (1:50) besitzen. Ist dies aus
baulichen und betrieblichen Grinden nicht moglich, und/oder sind lan-
gere Leitungen erforderlich, so sind geeignete MaBnahmen zu ergreifen,
um Fettansatz und Ablagerungen zu verhindern.

Der Ubergang von Fallleitungen in horizontale Leitungen ist mit zwei
45°-Rohrbogen und einem mind. 250 mm langen Zwischenstlick oder
aber mit einem gleichwertigen Rohrbogen mit groBem Radius auszufih-
ren. AbschlieBend ist in FlieBrichtung eine Beruhigungsstrecke vorzu-
sehen, deren Lange mind. der 10-fachen Nennweite in Millimeter des
Zulaufrohres des Abscheiders entspricht.

Ablaufstellen, z. B. Bodenablaufe, sind mit Geruchsverschlissen und
erforderlichenfalls mit Eimern zu versehen, die zur Reinigung herausge-
nommen werden konnen.

Schutz gegen Riickstau:

Abscheideranlagen fir Fette sind rlickstaufrei zu betreiben. Nach DIN EN
1825-2 sind Abscheideranlagen, deren Ruhewasserspiegel unterhalb der
Rickstauebene liegt, Uber eine nachgeschaltete Hebeanlage zu ent-
wassern. Es sind Doppelhebeanlagen mit nachfolgender Rickstauschleife
vorzusehen. Spezielle Anforderungen finden sich in der Uberarbeiteten
DIN 4040-100 (Gelbdruck in 2014).

Durchliiftung:

In DIN 4040-100 wird darauf hingewiesen, dass aus Grinden des Explo-
sionsschutzes sowie zur Vermeidung von Geruchsbelastigungen und
Korrosionsgefahren bei Abscheideranlagen flir Fette eine ausreichende
Durchliftung sicherzustellen ist. Zulaufleitungen missen unmittelbar
Uber Dach be- und entliftet werden; es dirfen keine anderen Liftungen
angeschlossen werden. Erwahnt wird u. a., dass fir den Fall einer instal-
lierten Hebeanlage, die Liftungsleitung von Hebeanlagen nicht mit der
zulaufseitigen Luftungsleitung des Fettabscheiders verbunden sein darf.
Ein deutlicher Abstand voneinander Uber Dach ist bei den Luftungs-
leitungen von Abscheider- und Hebeanlagen vorzusehen. Alle an der
Abscheideranlage angeschlossenen Anschlussleitungen von mehr als
5 m Lange sind gem. DIN EN 1825-2 gesondert zu entliften. Diese zusatz-
liche Luftungsleitung ist in mind. DN 70 auszuflhren; bei kleineren
Anschlussleitungen als DN 70 ist der Leitungsquerschnitt ausreichend.
Verfiillen:

Beim Verflllen der Baugrube ist darauf zu achten, dass die Bauteile und
die Rohrverbindungen nicht beschadigt werden.

In Bezug auf die Dichtheit der Fettabscheideranlage sind die entspre-
chenden Normen sowie wasser- und/oder satzungsrechtliche Bestim-
mungen zu beachten. Ratsam ist eine Dichtheitsprifung der Abscheider-
anlage vor dem Verfiillen der Baugrube.

Achtung: Bei Abscheideranlagen mit Ubergangsplatte miissen ab ca.
1,5 m Zulauftiefe die Schachtaufbauten fir die Dichtheitsprifung gegen
Auftrieb Uberprift und ggf. gesichert werden.

Nachdem alle Behalter, Abdeckplatten, Rohranschliisse und Aufsatze ver-
setzt sind, ist die Anlage unbedingt zu saubern, d. h. eventuell vorhandener
Bauschutt ist zu entfernen.

Typenschilder:

Die mitgelieferten Typenschilder (siehe Abbildung in der rechten Spalte)
sind im Schachtaufbau von oben gut sichtbar anzubringen.

Schachtaufbauten (Schachthalse, Abdeck-
platten mit nur einer Schachtabdeckung)
sind so einzubauen, dass die Wartungsoff-
nung am Schlammfang zulaufseitig, beim
Fettabscheider ablaufseitig angeordnet
ist. In Einzelfallen sind auf Schachtauf-
bauten und Behalter Markierungen ange-
bracht, die in eine Flucht zu bringen sind.
Auflageringe diirfen eine Gesamthdhe von
24 cm nicht Uberschreiten; die Fugen sind
dauerhaft dicht auszufihren.

ABSCHEIDERANLAGE FUR FETTE

nach DIN EN 1825 und DIN 4040

Kompaktanlage:

Fettabscheldar tind

[vertil T g und ideraum]
Typ: 31?\—3«;m«km*npal«’l§
Nenngrofie: NS4
Volumen Schlammfang. 400 Liter

Speichemenge Fett: 300 Liter
max. Fefischichtdicke 250 cm
maximale Schiammhahe: 410 om
Volumen Fettabscheideraum 1.020 Liter
Tragfahigkeit. SLW 60
Baujahr: 2014
3A Wassertechnik GmbH & Co. KG, D-86153 Augsburg  §¥8

Bitte beachten Sie auch unsere mitgelieferte Schnitt- und Grund-
risszeichnung sowie unsere Hinweise zum Betrieb der Abscheider-
anlage fiir Fette und zur normativ vorgeschriebenen Eigenkontrolle
und Wartung !!!
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